
安全上の
留意事項

準備
開梱時のご注意
各部の名称と機能

こんなときは
エラー表示と内容

その他
お手入れ
別売消耗品

仕様・保証規定
医用電気機器の
使用上の注意事項

このたびは「ヒータ加熱方式真空加圧鋳造機 eco Cascom」をお買上げいただき、ま
ことにありがとうございます。
●本製品の機能を十分に生かし、正しくお使いいただくために、ご使用前にこの取
　扱説明書をよくお読みください。
　また、本製品をお使いになる前に取扱説明書内の「安全上の留意事項」を必ずお
　読みください。
●鋳造作業に関する技工上の説明は別冊「鋳造マニュアル」をご参照ください。
●この取扱説明書は「鋳造マニュアル」と共に必要なときにご覧になれるように、大
　切に保管してください。

W1014200-9

エコ キャスコム

ヒータ加熱方式真空加圧鋳造機

操作方法
ご使用前の準備
操作方法
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開梱時のご注意

●本器を開梱されましたら、以下の付属品が入っているかご確認ください。
●また、本体にキズ、へこみが無いかご確認ください。
●万一不具合がありましたら、すぐに販売店にご連絡ください。

包装材料は内部の緩衝材とともに残しておいてください

付属品

保証書に必要事項をご記入の上、記載されている番号へ
FAXしてください。

溶解状態を確認する樹脂製の遮光板です。

ルツボをつかむ時に使用する逆開きピンセットです。

ルツボを置いておくステンレス製スタンドです。

圧縮空気の配管に使用します。→ P7

溶融炉内に溜まったゴミを掃除するときに使用します。→ P19

本器の操作方法、使用上の注意が記載されています。

実際の鋳造作業におけるテクニック等が記載されています。

●遮光板   1 枚

●ピンセット   1 個

●ルツボスタンド  1 個

●カーボンルツボ スタンダード 3 本 

●セラミックルツボ CAS 2 本

●R1 リング（Φ 34）  1 個

●R2 リング（Φ 43）  1 個

●R3 リング（Φ 60）  1 個

●R4 リング（Φ 76）  1 個

●F1 フォーマ（R1 リング用）　1 個

●F2 フォーマ（R2 リング用）　1 個

●F3 フォーマ（R3 リング用）　1 個

●F4 フォーマ（R4 リング用）　1 個 

●配管用チューブ 5m  1 本

●ダストコレクタ  1 個

●取扱説明書   1 冊

●鋳造マニュアル  1 冊
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こんなときは
故障かな？ と思ったら、修理を依頼する前にもう一度以下の項目に当てはまらない
かご確認ください。
いずれの場合にも当てはまらない場合は、お買い求めの販売店または弊社故障／
修理窓口へご連絡ください。

症　状 原　因 処　置
電源を入れても何も表示されな
い。

電源プラグが外れていません
か？

電源プラグを差し込んでくださ
い。

溶融炉の温度が上がらない、ま
たは遅い。

炉内の温度が100℃以下では
ないですか？

低い温度域では炉の寿命の為
に電流を制限しています。異常
ではありません。

ジーという音がする。 溶融炉の温度は上昇中ではな
いですか？

4桁表示部の右下の小さなラン
プが点灯したときに音がするこ
とがあります。
異常ではありません。

炉の温度よりもスタート温度が
低くないですか？

プログラム内容の確認／修正
（→P11）でスタート温度を確認
してください。

電源スイッチがOFFになってい
ませんか？

電源スイッチをONにしてくださ
い。

背面のメインヒューズが切れて
いませんか？

弊社故障／修理窓口にご連絡
ください。
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こんなときは（続き）

電源周波数を読み取ることができない。

制御系が暴走している。
内部の監視回路が制御系の暴走を検出した。

メモリーの異常
プログラムの内容、初期値などを記憶するメモリーへの書き込み、読み取りを行うことができない。

チャンバー右回転の異常
チャンバーが右回転してある時間経過しても、右回転完了の信号を検出しない。

チャンバー左回転の異常
チャンバーが左回転してある時間経過しても、左回転終了の信号を検出しない。

ヒーター電流制御系の異常
ヒーターが断線している可能性があります。

温度センサーの異常
温度センサーの断線。

メモリーの異常
メモリーに記憶しているデータが正常な範囲でない。

異常温度上昇
溶融炉の温度が異常に上昇したときに表示する。

ヒーター電流制御素子の異常
ヒーターに通電していないのに通電信号を検出した。

温度検出系の異常
温度センサーから温度信号がこない。

コントロール基板制御異常
コントロール基板の制御を正常に行えない場合に表示されます。

以下のエラー表示が出たときは、エラー番号を弊社故障／修理窓口にご連絡くださ
い。
これらのエラーは本器が正常であっても外部からの過大なノイズによって単発的に
発生する場合があります。
一度電源を切り再度入れると直る場合がありますので試してみてください。
　注）電源の再投入で直っても、プログラムや初期値の内容が消えたり、値が変わっている場合があ
　　　ります。

過大なノイズ源には以下のようなものが考えられます。
・近くの落雷、稲妻　・高周波鋳造器、アーク鋳造器などの機器　・無線機　・電動機器

　エラー表示と内容

■　　　　が表示される

　　　　の表示後に電源を再投入すると　　　　が表示されます。
　　　　の修復作業を行わないと使用することができませんので弊社故障／修理窓
口にご連絡ください。
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締め付けハンドル

本器を廃棄する場合は、各自治体の指示に従って適切に廃棄してください

品名
カーボンルツボ スタンダード
カーボンルツボ ロングライフ
セラミックルツボ CAS
R1 リング（φ 34）
R2 リング（φ 43）
R3 リング（φ 60）
R4 リング（φ 76）
F1 フォーマ（R1 リング用）
F2 フォーマ（R2 リング用）
F3 フォーマ（R3 リング用）
F4 フォーマ（R4 リング用）

数量
10本入
10本入
10本入
2個入
2個入
2個入
1個入
2個入
2個入
2個入
1個入

溶融炉のフタをロックするための締め付けハンドルは、ロックピンの潤滑油減
少により硬くなり、締め付けにくくなる場合があります。
締め付けが硬くなった場合は、機械油などの
潤滑油を図の注油部（金属スリーブ内面）に
注油してください。硬いまま注油せずに使用
しますと、締め付けハンドルが折れる場合が
あります。

●締め付けハンドル

●別売消耗品　下記消耗品を別売しております。

金属スリーブ

注油部

ロックピン
溶融炉のフタ
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故障／修理　　〒601-8356　京都市南区吉祥院石原京道町24-3　　　　TEL 075-672-2145
西日本支店　　〒601-8356　京都市南区吉祥院石原京道町24-3　　　　TEL 075-672-2118
東日本営業所　〒115-0051　東京都北区浮間3-24-11　　　　　　　　  TEL 03-3969-8000
九州営業所　　〒812-0895　福岡県福岡市博多区竹下4-7-27　　　　　TEL 092-710-5360

主な仕様

保証規定
本製品の品質には万全の注意を払っておりますが、保証期間内にお客様の正常な
ご使用で万一故障した場合には、保証書の記載内容の範囲で無償修理致します。
お買い求めの販売店、または下記の弊社故障／修理窓口までお申しつけください。

電源電圧
消費電力
外形寸法
本体質量
使用環境

最高設定温度
加熱方式
カーボンルツボ寸法
セラミックルツボ寸法
使用可能リング
プログラム記憶容量
圧縮空気圧力
加圧雰囲気
鋳造方式
プログラム項目

プログラム項目とその範囲

最大溶融金属量

AC100V ±10% 50/60Hz
1500VA
274（W）×433（H）×495（D）mm
39.8kg
屋内使用
温度 5～40℃
湿度 10～95％（ただし結露なきこと）
標高 Max. 2000m
汚染度 2
過電圧カテゴリⅡ
1460℃
セラミックヒーター加熱方式
φ22×65mm 専用ルツボ
φ20×65mm 専用ルツボ
φ34～φ76　H=40～50mm
100種類
0.5～1MPa
空気
反転式真空加圧鋳造方式
・オートプログラムの場合
　液相温度、溶融量、埋没材の種類
・マニュアルプログラムの場合
　スタート温度、溶融温度、溶融時間、鋳造タイミング、冷却時間
液相温度  0～1460℃   1℃単位
溶融量   0～80g    1g単位
スタート温度 0～1300℃   1℃単位
溶融温度  0～1460℃   1℃単位
溶融時間  0～10分   5秒単位
鋳造タイミング －0.5秒から＋0.5秒 0.1秒単位
冷却時間  5秒～10分   5秒単位
1100℃以下　80g
1101～1200℃　65g
1201～1300℃　50g
1301～1460℃　30g

※下記バーコードをモバイルアプリ「添文ナビ」にて読み込んでいただきますと、関連する添付文書
　を閲覧できます。



製造販売元

〒601-8356　京都市南区吉祥院石原京道町24番地3
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